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Zeich.-Nr.:

Bezeichnung

MATERIAL:

Datum Name

Werkstückkanten nach
DIN 6784

Alle Maße ohne 
Toleranzangabe
nach DIN ISO 2768-mK

Index Änderung Name

gez.

gepr.

Norm

Oberfläche:

Datum

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser 
Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres 
Inhaltes ist nicht gestattet, sofern nicht 
ausdrücklich genehmigt. Alle Rechte vorbehalten.
Diese Zeichnung und deren Inhalt sind vertraulich
und Eigentum der Fa. Jorado GmbH.

I. Reppnack24.03.2011

Kunde:Oberflächen-
angaben nach 
ISO 1302

Rot-Gehäuse

230x205x25   AlMg3
Hr. Mross

112822a
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